Made for™

Hojas de sierra de cinta made in Germany.

Eberle

| Made for more



Para aplicaciones de
corte extremas

Materiales macizos Redondos Tubos

. material macizo, . material macizo, tuberia de
cuadrado redondo pared gruesa

material macizo, P paquete en una sola
planchas linea, redondo

paquete en una
sola linea

Aplicacidn: . -— .
e o [ E— ] D — = R = -
dicantes:

“ Dientes por pulgada (DpP) “

CT-flex® nano recubrimiento

; 075125 113 1412 2 213
Caracteristicas: Aplicaciones:
e dientes con recubrimiento de * inoxidables 41x1,30 TR TRe TR TRe TRe 11/2x.050
nitrilo de titanion TiAIN filos ¢ resistentes alacido, 541,60 TRe TR TRe R 2x.063
e pre afilados resitentes al calor martensitico 67x1,60 TRe TRe R 25/8%.063
y el desgaste * aleaciones de niquel
80x1,60 TR TRe 31/8x.063

<65HRC

Aplicacién: . —_— .

et i [ E— ] — = = i
dicantes:
CT-flex® 4000 [ on | [ |

075125 1113 1412 2 213
Caracteristicas: Aplicaciones:
e geometria CT4 e corte de materiales 200,90 TR 3/4x.035
e excelente desempefio de alta dureza 270,90 R R i 1%.035
e cinta de trabajo suave e aluminio 36x1,10 r R T T 11/4 %062
* buena superficie e <65HRC
411,30 TR TR R TR TR 11/2x.050
54x1,60 R 1L TR 1L R 2x.063
67x1,60 R R TR 25/8x.063
80x1,60 R TR 31/8x.063

Aplicacion:

Dibujo de
dicantes:

CT-flex® 3000 o | e i ) o]
. L 075125 113 1412 2 2/3
Caracteristicas: Aplicaciones:
* geometria CT3 e materiales muy 27x0,90 TR 1x.035
e excelente desempefio dificiles de cortar 341,10 i R TR 11/bx.042
* alta estabilidad * S65HRC #1130 i T i T 11/2x 050
e tiempos de corte cortos
54x1,60 R R TR 1L 2x.063
67x1,60 TR R R 25/8x.063
80x1,60 TR TR 31/8x.063

* 3 solicitud



CT-flex® CHM

Caracteristicas:
» geometria Multichip® * materiales duros

e desempefio superior * materiales al Cromo
¢ angulo negativo de ataque e <65HRC

e altaresistencia al desgaste

Aplicaciones:

CT-flex® ALU XS

Caracteristicas: Aplicaciones:

e geometria Multichip® e fundicion

e fuerza de alimentacion reducida e aluminio

e cortes libres de despuntes * aluminio aleaciones

e optimizada para alimentacién * materiales no ferrosos
manual

apticacicn: f == @ © oo mm

Dibujo de
ot ] = = —
“ Dientes por pulgada (DpP) “
3 3/4

/
27x0,90 TR R 1x.035
36x1,10 TR TR 11/4x.062
41x1,30 TR R 11/2x.050

Aplicacidn: . -— .

Dibujo de
dicantes:

e ]
213 3 3/4
20x0,90 TR 3/4x.035
27x0,90 TR TR 1x.035
34x1,10 TR TR 11/4x 042
41x1,30 TR 11/2x.050

Aplicacién: . -_— .

dioames, —_ T[] TT] >H&  TTT
dicantes:

CT-flex® ALU XL

Caracteristicas: Aplicaciones:
e geometria Multichip® ® placasybloques de
e formado de viruta mejorado
para menor perdida de * aluminio
materialy corte delgado e aluminio aleaciones

CT-flex® Pro

Caracteristicas: Aplicaciones:

* geometria con diente de ® aceros anticorrosivosy
viruta triple resistentes a acidos

® ajuste de dentado anti e aleaciones de niquel
vibracion e <65HRC

ST = dentado triscado

aluminio en gran formato

“ Dientes por pulgada (DpP) “
2 203

075125 13 142

41x1,30 R R 1L 11/2x.050
54x1,60 TR R 1L 2x.063
67x1,60 TR R 1L 25/8x.063
80x1,60 TR 31/8x.063

Aplicacién: . -_— . o

Dibujode  —————— g —
dicantes:

“ Dientes por pulgada (DpP) “
g 3 34

1402 2 2
20%0,90 ST 3/4x.035
27%090 ST §T 1x.035
341,10 ST §T 11/4x 042
41x1,30 ST ST §T 11/2x.050
541,60 ST 2x.063



Materiales macizos Redondos

material macizo, . material macizo,
cuadrado redondo

material macizo,
planchas

paquete en una sola

OO linea, redondo

paquete en una ee paquete redondo
sola linea

paquete dngulo

Alta eficiencia de corte

Profiles
=] vigas

tuberia de - fileri ial
2 perfileria especia
pared gruesa

tuberia

tubos en paquete

Aplicacion:

H-0
Dibujo de ﬂ:ﬂ::ﬁ:E:
dicantes:

m Dientes por pulgada (DpP) “

0,65/095 075/1,25 1,1/15 1412 213

nanoflex® VTX recubrimiento

Caracteristicas: Aplicaciones:

* dientes con recubrimiento de * aceros anticorrosivos y 27x0,90 CHT 1x.035
nitrilo de tianio TiAIN resistentes a acidos 34x1,10 CHT CHT 11/4x.042

* aleacion especial filo micro * aleaciones de niquel 41x1,30 CHT CHT CHT 11/2x.050
resistente * aceros templados 5x1,30 CHT CHT 2x.050

. incre'mento en ladurezade e <50 HRC 54x1:6[] CHT CHT CHT 95 063
los dientes

e altura variable de los dientes 67x1,60 CHT CHT CHT CHT 25/8x.063

. 80x1,60 CHT CHT CHT CHT 31/8x.063

angulo de ataque
extremadamente positivo

H = @ O oo = i X

Aplicacion:

Dibujo de
dicantes: m

m Dientes por pulgada (DpP) “

075/125 1/13 1,412

nanoflex® Black recubrimiento

Caracteristicas: Aplicaciones:
e dientes con recubrimiento e usado universal 41x1,30 Des 0cs Des 11/2x.050
de nitrilo de tianio TIAIN e <50 HRC 54x1,60 CSP DCs DCS Decs 2x.063
e filos pre afilados de alta 67x1,60 DCS CSP DCS 25/8x.063
resistencia al desgaste 80x1,60 0cs csp Des 31/8x.063
Aplicacion: . - .
Dibujo de
dicantes: :!:ﬂ:‘:ﬂ:ﬁ:ﬂ:
duoflex® VTX | [
065/095 075/125 11/15 1,412 213
Caracteristicas: Aplicaciones:
e filo de corte de aleacion e aceros para moldes 27x0,90 CHT 1x.035
especial micro resistente * inoxidables 34x1,10 CHT CHT 11/4x.042
* incremento en la dureza de e aleaciones de niquel 41x1,30 CHT CHT CHT 11/2x.050
los dientes * <50HRC 54x1,30 CHT CHT 2x.050
e alturavariable de los dientes 5hx ],60 CHT CHT CHT 2x.063
* dngulodeataque 67x1,60  CHT CHT CHT CHT 25/8x.063
extremadamente positivo BOX1,60  CHT  CHT  CHT  CHT 31/8x.063



duoflex® GTX

Caracteristicas: Aplicaciones:
 filo de corte de aleacién e aplicaciones grandes
especial micro resitente de e <50 HRC

excelente terminado
e dentado filoso

Aplicacion:

Dibujode e —
dicantes:

0750125 113 14

54x1,60 DCS CsP DCS
67x1,60 DCS CsP DCS
80x1,60 DCS CSP DCS

H — @ O ¢ =

Aplicacion:

Dibujo de
dicantes:

m Dientes por pulgada (DpP) “

2x.063
25/8x.063
31/8x.063

Oy 71—

duoflex® MX55

Caracteristicas: Aplicaciones:
* aleacion especial filo e aceros blandos
micro resistente ¢ aleados
e traba positiva repetida e inoxidables
e angulo positivo de traba ® aceros resistentes calor
e trabajo multipropdsito * <49 HRC

duoflex® PT

Caracteristicas: Aplicaciones:

* geometria con fuerte dangulo ® tuberia
positivo e perfileria

e anchos en configuracion variable ¢ paquetes

e vibracién y rotura de dientes e <44 HRC

reducida

0,751,25 1n3 1,412 213
27x0,90 DCS DCS cs
34x1,10 DCS DCS Cs
41x1,30 DCS DCS
54x1,60 CsP DCs DCsS
67x1,60 DCs CsP DCs DCsS
80x1,60 DCS CSP DCs

Aplicacion:

(O) o)

Dibujo de
dicantes:

2/3 314 416 5/8 8/12
20x0,90 CST
27x0,90 CST CsT CST CsT CST
34x1,10 CST CST CST CsT
41x1,30 CST CcsT CST CsT
54x1,60 CST CcsT CST
67x1,60 CST csT

Aplicacion:

B =@ O O oe =m 30 i

“ Dientes por pulgada (DpP) “

1x.035
11/4x.042
11/2x.050
2x.063
25/8x.063
31/8x.063

m Dientes por pulgada (DpP) “

3/4x.035
1x.035
11/4x.042
11/2x.050
2x.063
25/8x.063

Dibujo de
dicantes: m m

duoflex® M42 IEEIN |

Caracteristicas:
e sierra de cinta de alto
rendimiento 8x0.70 Ui U
* dientes resistentes ala 10x0,90 W oW
vibracion 13x0,65 CW W
Aplicaciones: 13x0,90 W ow W
e aplicaciones universales 20x0,90
® <44HRC
27x0,90 Des  CS N
34x1,10 cs
41x1,30 6S
54x1,30
54x1,60
67x1,60
80x1,60

10

=l=1=1=1=

14 %‘Z’ 142 23 34 46 5B 610 812 10/14
N N
N N
N NN
N NN
N eSS NN NN
N/CS/
Dcs NOCS e mes N NN

DCS  N/DCS  N/CS N N N
DCS  DCS  DCS  N/CS N
DCS DCS €S
DCS DCS DCS DCS €S
DCS  DCS  DCS  DCS
DCS  DCS

1/4x.035
3/8x.035
1/2x.025
1/2x.035
3/4x.035

1x.035

11/4x.042
11/2x.050
2x.050
2x.063
25/8x.063
31/8x.063



Eberle

Experimenta mayor rendimiento y precision con Eberle X-Series

microestructura uniforme avanzada
valores de dureza y resistencia constantes
micro resistencia, corte de borde estable
exactitud en el corte superior

reducida la carga de la maquina

gran extension de la vida de la hoja

3

Microestructura
Eberle X-Series

ista general

Seleccione su cinta para el corte apropiado

Recomendaciones para corte
de tuberia y perfileria
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Recomendaciones para corte
de macizos

Dentado variable
\ 0,75/1,252P1 | :
\ 11132P2 \ :
\ 1,1/1,52p2 | :
\ 1412202 | :
N
I
n
o
:
10/142P2 :
a o B a9 oy T Mg 20 w0 o M o 2000
Diametros en pulgadas mm

Dentados

Dentado - N | dngulo de ataque neutro
e viruta corta
® piezas de tamafio pequefio

Dentado - CS | angulo de ataque positivo
e viruta larga, materials duros
e aplicacion universal

Dentado - DCS | angulo de ataque positivo
e trabajo pesadoy materiales aleados
* secciones largas de corte

Dentado - CSP | dngulo de ataque positivo
* materiales austentinicos
* aleaciones de niquel

L

s

Dentado - CST | angulo de ataque positivo
* materiales de viruta corta
e perfileria, tuberia, paquetes

Dentado - CW | angulo de ataque positivo
* alaciones bajas, aluminio
e material para mildes y rebordeo

Dentado CHT | variable, dngulo de ataque

extremadamente positive

* materiales de corte dificil, aceros con
tratamiento térmico

® piezas muy grandes

Dentado TR | traba variable
* piezas de trabajo pesado
* alto desempefio de corte



Estamos aqui

para usted.

Confie en nuestra experiencia
Nuestra red de distribucién internacional

estd basada en alianzas muy antiguas con

Proximas ferias

En nuestro sitio web www.eberle-augsburg.de

podrd encontrar nuestra informacion

Eberle

| Made for more

J.N. Eberle & Cie. GmbH, Augsburg, Germany
Laminador en frioy fabric de sierras
Productos de alto calidad desde 1836

Tel.: +49 (821) 5212-197
Fax: +49 (821) 5212-300
E-Mail: support@eberle-augsburg.de

muchisima experiencia en corte y aserrado,
ellos resolverdn todas sus inquietudes

en cualquier tipo de aplicaion.

Para pedidios, por favor contacte con su
distributor local o cantacte directamente a

nuestra casa matriz en Augsburg.

mas reciente sobre nuevos productosy las
diferentes ferias donde estaremos

presentes.

Entrenamiento
Ofrecemos entrenamientos a solicitud,

contacte nuestro distribuidor local

Esperamos sus llamadas.

J.N.Eberle & Cie. GmbH
Eberlestr. 28

D-86157 Augsburg

Tel.: +49 (821) 5212-0
Fax: +49 (821) 5212-300
info@eberle-augsburg.de
www.eberle-augsburg.de

[]2/2 Sujeto a modificaciones técnicas.

o contactenos directamente a nuestra

casa matriz.

Soporte Técnico

Sitiene preguntas o inquietudes sobre las

diferentes aplicaciones, por favor no dude

en contatarnos, estaremos encantados de

atender su solicitud.

Eberle Italia S.r.L.

Via Umbria 3/D

1-20098 San Giuliano Milanese
Tel.: +39 (02) 98281717

Fax: +39 (02) 982801 78
eberle@eberle.it
www.eberle.it

No se asume responsabilidad de ningun tipo de error.

Eberle France

20, Boulevard des Nations
F-69960 Corbas

Tél.: +33 (4) 78 96 07 53
Fax: +33 (4) 78 96 97 67
contact@eberlefrance.fr
www.eberle-france.com

Eberle America, Inc.

6311 Ronald Reagan Drive
Suite 174

USA-63367 Lake St. Louis, MO
Tel.: +1 (314) 406 -1102

Fax: +1 (636) 240 - 6155
info@eberleblades.com
www.eberle-america.com



