performance.

Bandsageblatter made in Germany:.

Eberle

| Made for more



flrschwer zerspanbare Sageanwendungen

Vierkant Rundstahl Rohr

. Vierkantstahl . einzeln o dickwandig

mmm  Flachstahl @@ Biindeleinlagig

HE Biindel einlagig

Anwendung: . —_— .
T — ] E— ] E—— = E— =

BTN I

075/125 113 1,412 213

CT-flex® nano beschichtet

Charakteristik: Einsatz:
* TiAIN-Beschichtung e rostfreie, sdurebestandige, 41x1,30 TR TR TRe 11/2x.050
e temperaturresistente Zdhne schwer zerspanbare Stahle 54x1,60 TRe TR TR 2x.063
e oxidationsbestdndige * Nickelbasislegierungen 67x1,60 Re Re R 25/8x.063
Schneidkanten e <65HRC
80x1,60 TR TRe 31/8x.063
* auf Anfrage

Anwendung: . — .
Zahnzeichnung: T | | T[> Ty

BTN I

075/1,25 113 1,412 213

CT-flex® 4000

Charakteristik: Einsatz:

* Zahngeometrie CT4 e 3uBerst schwer 200,90 TR 3/4x.035

e extreme Leistung zerspanbare Materialien 27x0,90 R TR R 1x.035

e kurze Schnittzeiten e <65HRC 34x1,10 R T R 11/6x.042

e auBerordentliche Laufruhe 3130 = = = oD
54x1,60 R R R R 2x.063
67x1,60 R R R 25/8x.063
80x1,60 R R 31/8x.063

Anwendung: . —_— .

R — | | = E—

CT-flex® 3000 N T T

075125 113 1,412 23

Charakteristik: Einsatz:
e Zahngeometrie CT3 * schwer zerspanbare 34x1,10 TR 11/4x.042
e extreme Leistung Materialien £1x1,30 R R 11/2x.050
® kurze Taktzeiten e <65HRC 54x1,60 T R T 2%.063
¢ hohe Stabilitat

67x1,60 TR R TR 25/8x.063

80x1,60 R TR 31/8x.063



CT-flex® CHM

Charakteristik:

* spezielle negative
Zahngeometrie

e hdchste Schnittleistung

e extreme VerschleiBbestandigkeit

Anwendung: . L ' o o0 HE
T — ] = = E—  — -

En Zahne pro Zoll (Zp2) e
3 3k

Einsatz:
e randschichtgehartete 27x0,90 TRN 1x.035
Materialien 36x1,10 TRN TRN 11/kx.042

e hartverchromte Werkstiicke

41x1,30 TRN 11/2x.050
e <65HRC

Anwendung: . -— .

Zahnzeichnung:

CT-flex® ALU

Charakteristik:

reduzierte Vorschubkréfte
sehr gutes Freischnittverhalten
optimiert fir manuellen
Vorschub

geringer Materialverlust und
optimale Spanbildung bei
reduzierter Schnittbreite von
2,00 mm

 wahlweise Schnittbreite 2,00 mm oder 2,50 mm

CT-flex® Pro

Charakteristik:

e geschrankte und hartmetall-
bestiickte Zahne

* geringe Vibrationsentwicklung

ST = geschrénkte Zahnung

“ Zahne pro Zoll (ZpZ)

075/1,25 113 1,412 213 31k

Einsatz:
e Aluminium,- legierungen 27x0,90 1l R 1x.035
e fiir groBe Platten und Blocke 34x1,10 R R 11/bx.042
* GieBereianwendungen 41x1,30 i i TR 11/2x.050
* NE-Metalle
54x1,60 TRe TRe TRe 2x.063
67x1,60 TRe TRe TRe 25/8x.063
80x1,60 TRe 31/8x.063

Anwendung: . —_— . o

Zahnzeichnung: —————————__F —— —g

“ Zahne pro Zoll (ZpZ)

Einsata: 0751125 1,412 23 3 304
e schwer zerspanbare, 27x0,90 ST ST 1x.035
abrasive Materialien 34x1,10 ST ST 11/4x.062
* S65HRC 41x130 B ST 11/2x.050
54x1,60 ST 2x.063
67x1,60 sT 25/8x.063



Vierkant Rundstahl

. Vierkantstahl . einzeln

mmm  Flachstahl ®® Biindeleinlagig

fir mehr Leistung

i a Z ers p anun g g p rozess EE Bindeleinlagig % Biindel mehrlagig

Biindel mehrlagig

Profil
I Triger

a Sonderprofile

Anwendung: . -_— .
Zahnzeichnung: :gzﬂ:uﬁ:m:

nanoflex® VTX beschichtet [ i

0,65/095 0,75/125 1,1/15 1,412 213

Charakteristik: Einsatz:
¢ TiAIN-Beschichtung ¢ rost- und sdure- 27x0,90 CHT 1x.035
e stark positiver Spanwinkel bestdndige Stihle 34x1,10 CHT CHT 11/4x.042
¢ exzellente VerschleiB3- ¢ Nickelbasislegierungen 41x1,30 CHT CHT CHT 11/2x.050
bestandigkeit e vergiitete Stahle 54x1,30 CHT CHT 2x.050
e mikroresistente Schneidkante e <50HRC 54x1,60 CHT CHT CHT 2x.063
67x1,60 CHT CHT CHT CHT 25/8x.063
80x1,60 CHT CHT CHT CHT 31/8x.063

Anwendung: . —_— . o oo HE EEE

Zahnzeichnungg ——T—— 1y 11— 77—

nanoflex® Black beschichtet _mn_| |

0,75/1,25 nz3 1,412

Charakteristik: Einsatz:

* TiAIN-Beschichtung « universell einsetzbar 41x1,30 Dcs 0cs Dcs 11/2x.050

e hervorragende e <50HRC 54x1,60 CSP DCS DCS DCS 2x.063
VerschleiBbestandigkeit 67x1,60 DCS CSP DCS 25/8x.063

* kurze Taktzeiten 80x1,60 Des csp Decs 31/8x.063

Anwendung: . -— .

Zahnzeichnung: ——y———LF———r—— L }————7 71—

duoflex® VTX ““

0,65/095 075125 1115 1,412 213
Charakteristik: Einsatz:
e variable, positive Zahngeometrie e groBe bis sehr groBe Schnittldngen 27x0,90 CHT 1x.035
* intelligente Spanaufteilung e rost- und sdurebestindige Stéhle 34x1,10 CHT CHT 11/4x.042
e erhohte Dauerfestigkeit e Stahle mit hoher Festigkeit 41x1,30 CHT CHT CHT 11/2x.050
e mikroresistente Schneidkante ¢ Nickelbasislegierungen 541,30 CHT CHT 2x.050
54x1,60 CHT CHT CHT 2x.063
67x1,60 CHT CHT CHT CHT 25/8x.063

duoflex® VTX 80x160  CHT CHT CHT CHT 31/8x.063




gleichmaBige Harte und Festigkeit
mikroresistente, stabile Schneidkante
hdchste Schnittqualitat

reduzierte Maschinenbelastung

stark verldngerte Standzeit

Nanokristallines Gefiige §
Eberle X-Serie

Anwendung: . — .
Zahnzeichnung: ——— e __ b —

duoflex® GTX [_mn | _in |

075125 113 1,402

Charakteristik: Einsatz:

e geschliffene Zahnung e grofBe bis sehr 54x1,60 0cs csp 0cs 2x.063

e juBerst saubere Schnitt- grofBe Werkstiicke 67x1,60 DCS csp DCS 25/8x.063
oberflache e <50HRC 80x1,60 DCS CSP DCS 31/8x.063

e mikroresistente Schneidkante

Anwendung: . —_— . o oo HE

Zahnzeichnung: —Tyv— L 7= L —y=~—— 1771

duoflex® MX55

m Zahne pro Zoll (Zpz) “
3 314 416 5/8

075125 113 1,412 2/

Charakteristik: Einsatz:
* juBerst widerstandsfahig, auch  * schwer zerspanbare 27x0,90 Dcs DCs cs cs 1x.035
bei unterbrochenen Schnitten Materialien 34x1,10 DCS DCS CS 11/4x.042
e mikroresistente Schneidkante e Aluminiumbronze 41x1,30 DCS DCS DCS cS 11/2x.050
* vergitete Stahle 54x1,60 csp 0cs 0cs 0cs 2x.063
* <49 HRC 47x160  DCS  CSP DCS DS 25/8x.063

80x1,60 DCS CSP DCS 31/8x.063



Anwendung: . L . O o o0 HE °°

Zahnzeichnung: —Te——lamd——T Ty —

duoflex® PT Plus

213 3/4 416

Charakteristik: Einsatz:

* aggressive und stabile * Rohre 20x0,90 CPS 3/4x.035
Schneidkante * Profile 27x0,90 CPS CPS CPS 1x.035
* dusserst leistungsstark ¢ Vollmaterial 3x1,10 CPS CPS oPS 116X 062

e erhdhtes Spanraumvolumen e Biindelschnitte
« optimaler Spanfluss o <44 HRC 41x1,30 CPS CPS CPS 11/2x.050
54x1,30 CPS CPS 2x.050
54x1,60 CPS CPS CPS 2x.063
duoflex® PT Plus 67x1,60 CPS CPS 25/8x.063

Anwendung: O o

Zahnzeichnung: T L d— T~ Lot e [ =y T

duoflex® PT

BTN T

5/8 8/12

Charakteristik: Einsatz:
« hochste Leistung bei ¢ Rohre 20x0,90 CsT 3/4x.035
unterbrochenen Schnitten * Profile 27x0,90 CST CST CST ST ST 1x.035
* reduzierte Schwingungs- e Biindelschnitte 34x1,10 cST cST cST ST 11/4x 042
anfalligkeit * <44 HRC 411,30 csT csT csT csT 11/2x.050
54x1,60 CST CST CST 2x.063
67x1,60 CST CsT 25/8x.063

Anwendung: . -— . O o oo EE gg ::: :.:_:

Zahnzeichnung: T} L T LT = 13 1T

duoflex® M42 N |

Charakteristik: 01 ‘17255’ 142 23 3k W6 58 60 812 10014 14718
e leistungsstarkes
Sageband 6x090 owooow NN N /4035
« vibrationsresistente 10x090 owooow NN N 381,035
Schneidkante 13x0,65 owooow NN NN NN 120028
Einsatz: 1Bx090  CH CW CW N NN NN N 112035
« universell einsetzbar 20090 NN MeS NN N NN 3x0%S
« <44 HRC wics!
X090 DS s N pcs wocs M owes N NN 1035
34x1,10 DCS OGS NDCS NES N NN 11/4x.042
41x130 DCS DCS DS NS N 11/2x.050
54x130 Dcs DCs OCS S 2x.050
54x1,60 OCS OGS OCS OGS CS 20063
67x1,60 OCS OGS OCS OGS 25/8x 063

80x1,60 DCS  DCS 31/8x.063



Zahnungsubersicht

Finden Sie die Sage fur Ihre individuelle Anwendung

Zahnungsempfehlung zum Sagen von Rohren und Profilen

]
Il o 40 60 ) 100 150 200 300 400 500 >700 e
m Zihne pro Zoll (ZpZ)
) 14 14 14 14 10/14 10/14 10/14 10/14 812 812 610
3 14 10/14 10/14 812 8/12 8/12 610 610 610 610 6110
4 14 10/14 10/14 8/12 812 610 610 5/8 5/8 416 416
5 14 10/14 10/14 812 6110 610 5/8 416 4/ 4/ 416
6 14 1014 812 812 610 5/8 518 m I 4/ 4/
8 14 8/12 610 610 610 5/8 5/8 4l 418 4l 4/
10 610 610 5/8 5/8 4/ 416 416 4l6 30k 304
12 610 5/8 406 41 416 416 31k 30k 304 30k
15 416 406 304 304 31k 31k 03 0
2 418 46 304 304 30k 30k 203 203 S
30 304 304 304 03 203 213 03 142
50 03 03 203 213 1,402 1,402
80 0 1,402 1,402 1,402 n3
100 1412 1402 N3 | 075125
150 075,25 | 0,75/1,25
5250 075,25 | 050125
Zahnungsempfehlung zum Sagen von Vollmaterial
Variable Verzahnung 0,65/0,952P1
\ 0,75/1,252°2 \ :
\ 11,37P1 \ : :
1,1152P1 :
\ 1,4122P2 \
T
L
ff
T
-
;
10/142PZ : :
L5 VT R [ 90 40 250 - 350 - 500 . 750 L1200 :
<10 20 30 50 80 100 150 300 400 600 ] 1000 >2000
Durchmesser / Schnittkanallinge mm
Za h n fo rmen CPS-ZAHN | positiver Spanwinkel

N-ZAHN | neutraler Spanwinkel
* kurzspanende Werkstoffe
* kleine Werkstiicke

CS-ZAHN | positiver Spanwinkel
* langspanende, zdhe Werkstoffe
¢ universell einsetzbar

DCS-ZAHN | positiver Spanwinkel

e schwer zerspanbare,
hochlegierte Werkstoffe

e groBe Querschnitte

CSP-ZAHN | positiver Spanwinkel
® austenitische Werkstoffe
* Nikelbasislegierungen

il

i

e kurz- und langspanende Werkstoffe
¢ Profile, Rohre, Vollmaterialien
e Einzel, Bindel- und Lagenschnitte

CST-ZAHN | positiver Spanwinkel
* kurzspanende Werkstoffe
* Profile, Rohre, Blindelschnitte

CW-ZAHN | positiver Spanwinkel
* niedrig legierte Werkstoffe, Aluminium
e Formenbau, Konturschnitte

CHT-ZAHN | variabler, stark positiver Spanwinkel
e schwer zerspanbare Werkstoffe

e vergltete Stahle

e grofe bis sehr groBe Schnittladngen

TR-TRAPEZZAHN | variabler Spanwinkel
* schwer zerspanbare Werkstoffe
* hohe Schnittleistung



Wir sind fur Sie da.

Vertrauen Sie unserer Erfahrung

Unsere internationale Vertriebsstruktur
basiert auf langjahrigen Partnerschaften
mit erstklassigen Ségespezialisten, die mit
fachkundiger Beratung lhre spezifischen

Anwendungsfragen klaren.

Fiir eine Beratung oder Bestellungen wen-
den Sie sich bitte entweder direkt an Ihren
regionalen Eberle-Handler bzw. an lhre
zustandige Eberle-Niederlassung oder
Sie kontaktieren unsere Firmenzentrale in

Augsburg.

Aktuelle Messen

Unseren Messekalender mit direktem Link
auf die Messeveranstaltung und zu Google
Maps entdecken Sie auf der Eberle Website:

www.eberle-augsburg.de

Schulungen

Auf Wunsch fihren wir bei Ihnen gerne
Schulungen zum Thema Bandsagen durch.
Sprechen Sie mit lhrem zustandigen Handler
oder nehmen Sie direkt Kontakt mit unserer

Firmenzentrale auf.

Technische Beratung

Bei Fragen zum Einsatz von Sdgebandern
oder zur Optimierung von Sdgeprozessen
bietet Ihnen Eberle die fachkundige Unter-

stiitzung durch seine Experten an.

J.N.Eberle & Cie. GmbH
Eberlestr. 28

D-86157 Augsburg

Tel.: +49 (821) 5212-0
Fax: +49 (821) 5212-300
info@eberle-augsburg.de
www.eberle-augsburg.de

Eberle Italia S.r.L.

Via Umbria 3/D

1-20098 San Giuliano Milanese
Tel.: +39 (02) 98281717

Fax: +39 (02) 982801 78
eberle@eberle.it
www.eberle.it

09/2 ‘I Techn. Anderungen vorbehalten. Fiir Druckfehler, Irrtimer und
Unvollstandigkeiten iibernehmen die Eigentiimer keine Haftung.

Eberle France

20, Boulevard des Nations
F-69960 Corbas

Tél.: +33 (4) 78 96 07 53
Fax: +33 (4) 78 96 97 67
contact@eberlefrance.fr
www.eberle-france.com

Eberle

| Made for more

J.N. Eberle & Cie. GmbH, Augsburg, Germany
Kaltwalzwerk und Sdgenfabrik
Qualitatsprodukte seit 1836

Tel.: +49 (821) 5212-197
Fax: +49 (821) 5212-300
E-Mail: support@eberle-augsburg.de

Wir freuen uns auf lhren Anruf.

Eberle America, Inc.

8651 Highway N

USA-63367 Lake St. Louis, MO
Tel.: +1 (314) 406 -1102

Fax: +1 (636) 240 - 6155
info@eberleblades.com
www.eberle-america.com



